
                                                
                                            

      PINTURAS Y ADHESIVOS ESPECIALES 
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EP-306 AUTOIMPRIMANTE EPOXICO ALTOS SOLIDO
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Forma de Aplicación 
Se puede aplicar a pincel, rodillo, soplete convencional o 
soplete air-less. La temperatura de aplicación es de -5 ºC a 
45 ºC. 
 
Dilución según método de Aplicación 
( todos los ensayos se hicieron a 20ºC y 50% de humedad relativa ) 

Dilución Viscosidad A+B Mét.de Aplicación Espesor Seco
0% 105 UK (1500cP) Air-less tipo 30:1 pico 0019 300 micrones por mano
5% 88 UK (1095cP) Air-less tipo 30:1 pico 0019 206 micrones por mano
10% 76 UK (670cP) Soplete Convencional 120 micrones por mano
15% 68 UK (500cP) Pincel -
20% 60 UK (325cP) Rodillo -

 
Propiedades Físico - Químicas 
( todos los ensayos se hicieron a 20ºC y 50% de humedad relativa ) 
Tipo de Vehículo:  Epoxi - Poliamidoamina  
Solventes: Xileno, Mek, Butanol, etc. 
Color: Ver carta de colores 
Brillo: Satinado 
Peso Específico 25°C: 1,40 ±  0,03kg/l  
(ASTM  D333) 
Adherencia: 5 Mpa (Elcometer ISO 4624) 
Resistencia a la abrasión: 100 gramos pérdida de peso (ASTM D4060) 
Sólidos en Peso: 87% (ASTM D2369) 
Sólidos en Volumen: 80% (ASTM D2697) 
VOC: 182 gr / litro (ASTM D3960) 
Componentes: 2  ( “A” y “B” ) 
Relación de Mezcla: 1 de  “A” y  1 de  “B” en  volumen 
Tiempo de Inducción: 20 minutos 
Rendimiento teórico: 1 m2/l para 1 mm de espesor 
Vida Útil de la Mezcla: 4 horas 
Secado al tacto en 160 micrones: 200 minutos 
Secado Duro en 160 micrones: 12 horas 
Período de Repintado: de 14  a 96 horas. Si la aplicación de la 
siguiente mano es mayor a 96 horas, lijar levemente. 
Máxima Resistencia Físico-Química: 7 días 
Tiempo de Almacenamiento: 12 meses en sus envases originales 
correctamente cerrados. 
 
Ensayos de Performance 
 Niebla Salina (ASTM B117): 2500 Horas sin ampollamiento ni 
 corrosión superficial.. 
 
Presentación 
En 4, 8, 20 y 40 litros. 
 
Seguridad e Higiene
Leer hoja de seguridad.   
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